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Hidraulikus, pneumatikus rendszerek c. targybol

Villamos analogiak felhasznalasaval értelmezze a hidraulikus ellenallas, induktivitas és kapacitast.
Mutassa be az egyes impedancidk fizikai tartalmat és ereddjiilk meghatarozasat soros és parhuzamos
kapcsolas esetére. Hogyan kell a hidraulikus ragdallandoét kiszdmolni? Hogyan értelmezziik a gazok
kapacitdsat?

Ismertesse a hidraulikus korfolyam elemeinek csoportositasat. Vonalas szerkezeti vazlat segitségével
mutassa be a térfogat-kiszoritas elvén miikodd energia atalakitok miikodését, jellemzé paramétereinek
kiszamitasat. Rajzolja meg az idedlis és a valdsdgos energia-atalakitok Q=Q(n); Q=Q(p); M=M(n);
M=M(p) karakterisztikait, indokolja az idealistol valo eltérést, Ertelmezze az energia-atalakitok
volumetrikus, a hidromechanikai és az 6sszhatasfokat.

Vonalas vazlat segitségével ismertesse a forgd mozgasu energia-atalakitokat. Mutassa be miikodésiiket,
alkalmazasi teriiletiiket, jellemz0 tulajdonsagait.

Ismertesse a munkahengerek felépitését, csoportositasat, felfogasi modjait, beépitési szempontjait. Mutassa
be a munkahengerek méretezésének 1épéseit. Vonalas vazlat segitségével ismertesse a munkahengerek
loketvégi csillapitasat, mutassa be, hogy hogyan valtozik a sebesség és a nyomas a fékezés soran.

Sorolja fel a hidraulikus rendszerekben alkalmazott nyomadsiranyitd elemeket. Vonalas szerkezeti vazlat
segitségével ismertesse a kozvetlen és az eldvezérelt nyomashatarolot. Irja fel az egyenstlyi egyenleteket,
rajzolja le jelképiiket, statikus és dinamikus karakterisztikajukat.

Sorolja fel a hidraulikus korfolyamokban alkalmazott térfogatdram irdnyitod elemeket. Ismertesse a fojtasok
szerkezeti kialakitasat, mindségi jellemzoit, alkalmazisat allando fajlagos munkatérfogati energia-
atalakitokbol all6 hajtas fordulatszamanak ill. sebességének valtoztatasara. Sorolja fel a végrehajto
elemmel sorosan ill. parhuzamosan elhelyezett fojtasos hajtis elényds és hatranyos tulajdonsagait, p-Q
karakterisztikdn mutassa be a terhelésvaltozas hatasat a munkapontra, a hasznos és veszteségi teriileteket.

Ismertesse a fojtasos hajtasok merevségndvelésének lehetOségeit és az aramallandodsitas elvét. Vonalas
vazlat segitségével mutassa be a nyomaskiilonbség allandositot és alkalmazasat két- ill. haromutas
aramallandositoban. Karakterisztikakkal mutassa be, hogy a fojtdsos és az aramallandos korfolyamok
esetén a terhelésvaltozas hatasara hogyan valtoznak jellemz6 nyomasértékek és a térfogataram.

Sorolja fel az dramlasi iranyt meghatarozo elemeket. Ismertesse az Gtvaltd szelepek felépitését, jelolését,
vezérelt visszacsapo szelepeket, irja fel az egyensulyi egyenleteket, mutassa be alkalmazasukat
tehersiillyesztésre.

Ismertesse a hidraulikus akkumulatorok csoportositasat, jellegzetes alkalmazési teriileteit. Vonalas
szerkezeti vazlat segitségével mutassa be a gaztoltésii hidraulikus akkumulatorok mitkodését, a jellegzetes
nyomasértékeket valamint az elnyelt folyadéktérfogat valtozasat a nyomas fliggvényében. Ismertesse a
hidraulikus akkumulator beépitésének biztonsagi kovetelményeit.

Vonalas szerkezeti vazlattal ismertesse az aranyos magnes szerkezeti kialakitasat, miikodését, alkalmazasat
elmozdulés - és erdvezérelt aranyos magnesként. Mutassa be az aranyos magnessel miikddtetett utvaltot.
(Vonalas szerkezeti vazlat, jelkép, jellemz6 tulajdonsagok.)



MISKOLCI EGYETEM
Szerszamgépek Intézeti Tanszéke

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Zarovizsgakérdések
Gépészmérnoki BSc, Szerszamgépészeti és célgép tervezo specializacio
Gyartéeszkozok iizemeltetése és programozasa c. targycsoportbol
CNC szerszamgépek programozasa c. targybol

Milyen tipikus CNC iizemmodokat ismer? Mi a referencidra futds szerepe a CNC gépek lizemeltetése
soran? Mikor és miért van sziikség referencia pontra? Hogyan hatdrozza meg a mérérendszer a referencia
pont helyét?

Milyen méretmegadasi modok vannak? Milyen koordinata rendszereket kiilonboztetiink meg a CNC gép
iizemeltetése soran? Mi a gépi-koordinatarendszer szerepe?

Mi a munkadarab nullpont €s hogyan kell alkalmazni? Mi a nullpont felvétel é€s hogyan végezziik? Melyik
tizemmodban dolgozunk és kinek a feladata a nullpont felvétel. Milyen elveket alkalmazunk a nullpont(ok)
kijel6lése soran?

Mit neveziink szerszam-koordinatarendszernek? Ismertesse a szerszamkorrekcio jelentoségét és fajtait.
Ismertesse a szerszamsugar korrekcid hasznalatat marogépen! Melyik iizemmddban adjuk meg a szerszam
sugarat, és kopasi korrekciojat?

Mi hatarozza meg, hogy merre mutat a Z tengely pozitiv iranya? Eszterga gépeken merre mutat a Z tengely
pozitiv irAnya? Marogépen hol van a szerszam vonatkoztatasi pontja? Mardgépen az 0sszeszerelt szerszam
hosszat hogyan hatarozzuk meg, és milyen modszerekkel tudjuk megmérni?

Eszterga gépen az élsugarkorrekcio szamitasahoz milyen adatokat kell megadni a szerszamregiszterben?
Milyen feliiletek esztergalasakor keletkezne profiltorzulds élsugarkorrekcio alkalmazasa nélkiil? Milyen G
kédot alkalmazunk, ha a konturt jobbrol kdvetjiik?

Ismertesse a linearis interpolacio és kor interpolacié fogalmat! Milyen feltételek mellett fogja végre hajtani
a gép ezeket az utasitdsokat? Hogyan adjuk meg kor interpolacio esetén a kor kdzéppontjat? Milyen kddot
alkalmazunk a programozas soran?

Soroljon fel fur6 ciklusokat, és irja le a mélyfurociklus mitkddését! Mikor, melyiket alkalmazzuk? Milyen
G kodot alkalmazunk?
Programozas kodokkal: Marégépen dolgozunk,

a. milyen G kéddal adja meg a megmunkalas sikjat?

b. milyen koddal kapcsolja be a maroszerszam forgasat?

c. milyen G kéddal hatarozzuk meg, hogy az elétolast mm/perc-ben fogjuk megadni?

d. mikor szerszam kdzépvonalat vezéreljiik az elmozdulas soran, milyen G kod van érvényben?

Programozas kodokkal: Ferde agyas, hatso késtartos Eszterga gépen dolgozunk,
a. milyen G kéddal adja meg a megmunkalas sikjat?
b. milyen koddal kapcsolja be a tokmany forgasat?
c. milyen G kéddal hatarozzuk meg, hogy az elétolast mm/fordulat-ban fogjuk megadni?

d. mikor kupot esztergalunk a kuntur mentén jobbrol, milyen G kod van érvényben?



MISKOLCI EGYETEM
Szerszamgépek Intézeti Tanszéke

Zarovizsgakérdések
Gépészmérnoki BSc, Szerszamgépészeti és célgép tervezo specializacio
Gyartéeszkozok iizemeltetése és programozasa c. targycsoportbol

Célgépek c. targybol

21. Ismertesse az agregat célgépek fogalmat! Ismertesse az épitdszekrény elv alkalmazasanak elonyeit!

22. Ismertesse az agregat célgépek fogalmat! Mit értiink célgépi pozicid alatt? Mit értlink
feliletkomplexum alatt?

23. Ismertesse az agregat célgépek fogalmat! Mit értiink miiveleti eszk6zdk elséfoka-, masodfoku- és
harmadfoku térbeli 6sszevondasa alatt?

24. Ismertesse az agregat célgépek fogalmat! Csoportositsa a jellegzetes célgépi strukturakat és
egyszerll vazlat segitségével jellemezze ezeket!

25. Ismertesse az agregat célgépek fogalmat! Ismertesse a célgép tervezés folyamatanak fobb lépéseit!

26. Ismertesse az agregat célgépek fogalmat! Ismertesse a szereld célgépeket!



